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® Gebauter Auspuffkrummer, insbesondere fiir Abgasleitungen von Brennkraftmaschi 
(g) Fu r einen gebauten Auspuffkrummer, insbesondere fu r 

Abgasleitungen von Brennkraftmaschinen, mit einem als 

schalenformiges BlechprefSteil mit ebenem Boden und 

abgewinkeltem, umlaufenden Rand gestalteten Flansch 

mit einer Durchbrechung zur Aufnahme eines mit einem 

Krummerrohr stoffschlussig verbundenen Stutzens wird 

zur Erzielung eines einfach aufgebauten AuspuffkrOm- 

mers mit gasdichter Verbindung zwischen dem Stutzen 

und dem Flansch vorgeschlagen, daC der Stutzen mittels 

emes stoffschlflssigen Verbmdungs-Vorfahrens mit gerin- 

gem Warmeeintrag wie Spaltloten, Laser- Oder Elektro- 

nenstrahl-Schweifien mit dem Flansch verbunden ist, wo- 

bei der Stutzen mit dem Krummerrohr nach oinem be- 

kannten SchweiSverfahren mit hohem Warmeeintrag 

gasdicht verbunden ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bczicht sich auf cinen gebaulcn Auspuff- 
kriiTumcr, insbcsonderc fur Abgasleitungen von Brennkraft- 
maschincn, dcr nach dcm Obcrbcgriff dcs Palcntanspruchcs 5 
1 cincn als schajenformiges BlechpreBleil mil ebeneni Bo- 
den und ahgewinkeUem, unilaufenden Rand gesraltetcn 
Flansch unifaBt mil cincr Durchbrcchung, in die cin Stutzcn 
eingeset/i ist zur stofTschlussigen Verbindung mil einem 
KrUmmerrohr. lo 

Hin AuspufTkriimmcr dcr vorbcschricbcncn Bauart isi 
beispielswcise aus dem deutschen Gcbrauchsmusler 
DTt93 16 960Ul bekannu wobei dcr Flansch in jeder 
Durchbrechung einc zur Brennkraftmaschine gerichleic 
Aushalsung aufwcist und jede Aushalsung unler Zwischen- i s 
lagc eincs Radial flanschcs an einem in die Durchbrechung 
cingcstccktcn Stutzcn gcgcn die Brcnnkrafimaschinc vcr- 
spannt isl. Zwv ist mil dieser Ausgestaltung eine stoff- 
schliissige Verbindung zwischen dem Flansch und dem Siui- 
zen vermieden und damit auch der beim VerschweiBen eines 20 
Abgas-Lcilungsrohrcs mil dem Flansch bekannie Ver/ug, 
wic dies fur eincn gebaulen Auspuflkriimmer gemaB der 
DE 30 05 813 A 1 beschrieben isl. Jedoch isi die zum Umge- 
hcn cincr stoff scbliissigcn Verbindung gclrofTcnc Ausgcsial- 
lung bauaufwendig und es ist wciter mil dieser Gestaltung 25 
die Gcfahr verbundcn, daB hei hohen Temperaiurcn des 
Auspuffkriimmers dcr uber die Aushalsungcn clastisch vor- 
gespanntc Flansch an Vorepannung verlien und !»oiiiil die 
Dichiwirkung nachlaBi. 

Dcr Erfindung licgt die Aufgabc zugrundc, fur cincn gat- 30 
lungsgemaBcn AuspufTkriimmcr einc gasdichle Verbindung 
von Stutzcn und Flansch vorzuschlagen, die eine Nachbear- 
bcitung dcs Flanschcs an seiner Dichtscilc im wcscntlichcn 
vermeidel. 

Dicsc Aufgabe ist mil dcm Patenlanspruch I gelosi und 35 
zwar dadurch, daB dcr Slutzen mitiels eines stoffschiussigen 
Vcrbindungs-Verfahrens mil geringem Warmeeintrag wie 
Spaltlolen, l^ser- oder ElekironcnstrahlschweiBen, mil dem 
Flansch vcrbundcn isl, wobci dcr Stutzcn mil dcm Kriim- 
merrohr nach emcm bekannien SchweiBverfahren mil ho- 40 
hem Warmeeintrag gasdicht verbunden isi. 

Mil der crfindungsgcmaBcn Auswahl an stofTschlussigen 
Verbindungsverfahrcn mil geringem Warmeeintrag isl in 
vorteilhaflcr Weise ein an alien Verbindungsstellen gasdich- 
tcr, Icichtbauender AuspufTkrummer erzieh. 45 

Zur vortcilhaf\cn Anwcndung dcr crfindungsgcmaB aus- 
gcwahhen Verbindungsverfahrcn wird in Ausgestaltung dcr 
Erfindung vorgeschlagen, daB der Stutzcn uber eine Stim- 
scilc eincs Bundes flachig auf der Inncnseite dcs Flanschcs 
auflicgt und der Stulzen mil der als Dichianlage dienenden so 
AuBcnseite des Flansches biindig endel. 

Mil dcr vorbcschricbcncn Ausgestaltung wird beispiels- 
wcise fur das Spallldten neben cincr groBflachigen stofT- 
schlussigen Verbindung cine vorteilhafie Abstiitzung des 
Siutzcns relaliv zum Flansch erziell. Weiier kann der Bund 55 
des Siuizcns fur SliahlschweiBverfahren zur sioITschlussi- 
gen Verbindung mil dcm Flansch dienen. 

SchlicSlich wird in Ausgestaltung dcr Erfindung vorgc- 
schlagcn, dafi der Stutzcn in seinem flanschfemen Endab- 
schnitt fiir das KrQmmerrohr einen Einsieckbereich aufweist 60 
fur eincn qucrsxliniftsgleichen Obergang vom Slutzen zum 
Krummerrohr, wie dies per se fur gebaute AuspufTkrummer 
beispielswcise aus der DE34 34 288A1 oder der 
DE 31 29 351 C2 bekanni ist. 

Die Erfindung ist anhand eincs in dcr Zcichnung daigc- 65 
stellten Ausfuhrungsbetspiels beschrieben. 

Ein lediglich im Querschnitt daigesieUter. gebauter Aus- 
puflkriimnier 1 fQr vorzugsweise eine nicht gezeigte Abgas- 



leitung cincr Bnennkraftmaschine umfaBl cincn als schalen- 
fbnniges BlechpreBleil mil cbenem Boden 2 und abgcwin- 
kclicm umlaufcnden Rand 3 gcsialtclcn Flansch 4 mil ciner 
Durchbrechung 5» in die ein Siutzcn 6 cingcsct/.t ist zur 
StofTschlussigen Verbindung mil cincm Kriimmcrrohr?. 

Zur Erziclung eines cinfach gesialtelen Flansches 4 in 
Verbindung mil cincr gasdichien Verbindung zwischen 
Flansch 4 und Stutzcn 6 wird crfindungsgcmaB vorgcschla- 
gen, daB dcr Stutzcn 6 miiicls eincs sioffschlussigcn Vcrbin- 
dungs-Verfahrens mil geringem Warmeeintrag wie Spalilo- 
ten, l^scr- oder Elcklroncnstrahl-SchwciBcn, mil dcm 
Flansch 4 vcrbundcn isl, wobei dcr Slui/jcn 6 mil dem 
Kriimmenrohr 7 nach einem bekannien SchweiBverfahren 
mil hohcm Warmeeintrag gasdicht verbunden ist. 

Durch die crfindungsgemafi ausgewahltcn stofTschlussi- 
gen Vcrbindungs-Verfahrcn mil jeweiis geringem Warme- 
eintrag bzw. nicdrigcr Arbcilslcmpcralur sowic glcichmaBi- 
gcr Erwarmung dcr Bautcilc ist ein Vcrzug des Flanschcs 4 
auBcrst gcring bzw. kaum zu erwartcn. Der Stutzcn 6 kann 
beispielswcise als Drchteil oder als GuBlcil oder als cin 
Kohrabschnill gcslallcl sein. 

Zur Erziclung cincr fcslen und steifen Verbindung liegl 
dcr Slutzen 6 uber einc Stimseiie 8 eines Bundes 9 fliichig 
auf dcr Inncnseite 10 dcs Flanschcs 4 auf, wobci dcr Stutzcn 
6 niit dcr als Dichtanlagc dienenden AuBcnseite 11 des Flan- 
schcs 4 biindig endct. Uber den Bund 9 dcs Stutzens 6 wird 
bci Anwcndung dcr Spalllotung eine groBflachigc Verbin- 
dung erziell mil einer ausstcifenden Absliilzung des Slui- 
zcns 6 uber den Bund 9 gcgenuber dem T^ansch 4. Bci An- 
wcndung cincr Laser- oder Elcklroncnstrahl-SchwciBung isl 
dcr Bund 9 sloJTschliissig mil dem Flansch 4 verbunden. wo- 
bci zur gasdichien Verbindung zwischen dcm Stui/cn 6 und 
dcm nansch 4 dcr Stutzcn 6 zusatzlich an scincm bundigcn 
AbschluS mil der AuBcnseite 11 dcs Flansches 4 surahlge- 
schweiBi sein kann. 

In seinem flanschicmen Endabschniit 12 weisi der Slut- 
zen 6 fur das Krummcrrohr 7 einen Einsieckbereich 13 auf 
zur Erziclung eines qucrschnittsgleichen t)bciganges vom 
Stutzcn 6 zum Krilmmcrrohr 7, womii cine nachiciligc Sior- 
kanic vermieden isl. 

Die crfindungsgemafi ausgewahltcn \ferbindungs-Vcrfah- 
rcn crmoglichcn fur den gebaulen Auspufncriimmer 1 die 
Vcrwcndung unterschicdlichcr Maleriaiien, beispielswcise 
kann fur den Slutzen 6 cin hochwarmfcsler Werkstoff und 
fiir den Flansch cin rost- und saurcbestandigcr Slahl cinge- 
sctzl wcrdcn. 

Patcniansprflche 

1. Gcbaulcr AuspufTkrummer, insbesondere fur Ab- 
gasleitungen von Brcnnkraftniaschinen, 

~ unifasscnd cinen als schalcnformigcs Blech- 
preBleil mil cbenem Boden (2) und abgcwinkel- 
lem, umlaufcnden Rand (3) gcstalteten Flansch 
(4) mil einer Durchbrechung (5). in die 

- ein Slutzen (6) eingcselzl isl zur slofTschlussi- 
gen Verbindung mil cincm Kriimmerrohr (7), da- 
durch gekennzeichnet, 

~ daB dcr Stutzcn (6) miltels eines stofTschlussi- 
gen Vcrbindungs-Verfahrens mil geringem War- 
meeintrag wic Spaltloten, Laser- oder Elcktronen- 
slrahl-SchweiBen mil dem Flansch (4) verbunden 
ist, wobei 

- der Slut zcn (6) mil dem Kriimmerrohr (7) nach 
cincm bckanntcn SchweiBverfahren mit hohcm 
Warmeeintrag gasdicht verbunden isl. 

2. Auspuffkriimmer nach Anspruch 1, dadurch gc- 
kennzeichnci. 
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- daB dcr Siutzen (6) iiber einc Stimsehe (8) eincs 
Bundes (9) flachig auf der Innenseile (10) dcs 
Ranschcs (4) aufliegt und 

der Stuizen (6) mit der als Dichranlage dienen- 
den AuBcnscilc (11) dcs Flanschcs (4) bundig cn- 5 
del. 

3. Auspuffkriimmer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gckcnnzcichnci, daB dcr Stutzcn (6) in scincm fiansch- 
femen Endabschniti (12) fiir das Krummerrohr (7) ei- 
ncn Einsteckbcreich (13) aufweisl fur einen quer- lO 
schnilisglcichcn Ubcrgang vom Stulzcn (6) zum Krum- 
merrohr (7). 
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Abstract of DEI 9721 092 

The conductor includes flange (4) with a break-through (5), formed as a shell-like metal sheet part with 
even floor (2) and bent, circulating edge (3). A nozzle (6) is provided for a concise connection with a 
bent exhaust reed (7). The nozzle is joined with the flange through a low-temperature method and is 
sealed with the bent exhaust reed through a high-temperature method. 
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